
PARÁMETROS DE TRABAJO ORIENTATIVOS 

Trotec Speedy 100 l 30 w 

3M Etiquetas de seguridad Res: 500 dpi 1 Boquilla: Grande 

Los parámetros de corte están definidos para que no corte la base del adhesivo. Este material se suele usar en aplicaciones industriales, ya que 
aguanta hasta 300°C y se rompe al intentar arrancarlo. 

COLOR PROCESO POT. VEL. PPI/HZ PASADAS ASIS.AIRE OFFSET-Z CORRECCIÓN 

a Grabar 50 100 500 PPI 1 off 1,00 10 

11 Cortar 7 3,0 1000 Hz 1 
1 

off 0,00 10 

Acero Inoxidable Res: 500 dpi I Boquilla: Grande 

Con estos parámetros se consigue un marcaje ligero en acero inoxidable. El mejor resultado se consigue con lente de 1,5". Si lo que queremos es un 
marcaje mas intenso o en otro metal, debemos usar el líquido LMM. 

COLOR PROCESO 

a Grabar 1 

Acero Latonado Lacado 

POT. 

100 í 
VEL. 

2 

PPI/HZ PASADAS 

1000 PPI 1 

Para conseguir sacar brillo al material, hay que grabar en dos pasadas con los parámetros indicados. 

COLOR 

a 

PROCESO 

Grabar 
1 

POT. 

70 

Acero Latonado Marmoleado 

r 

VEL. 

100 

PPI/HZ 

500 PPI 1 

PASADAS 

2 

Para conseguir sacar brillo al material, hay que grabar en dos pasadas con los parámetros indicados. 

COLOR PROCESO POT. 

a Grabar 
1 

80 

Acetato de celulosa 0,5mm 

VEL. 

í 100

PPI/HZ 

500 PPI 

PASADAS 

1 2 
1 

ASIS.AIRE 

on 1 

OFFSET-Z 

0,00 1 

CORRECCIÓN 

10 

Res: 500 dpi I Boquilla: Grande 

ASIS.AIRE 

on 
1 

OFFSET-Z 

0,00 
1 

CORRECCIÓN 

10 

Res: 500 dpi I Boquilla: Grande 

ASIS.AIRE OFFSET-Z CORRECCIÓN 

on 
1 

0,00 
1 

10 

Boquilla: Pequeña 

Es un material que genera bastante residuo, por lo que, si vamos a trabajarlo es importante disponer de un buen sistema de aspiración. 

COLOR PROCESO 

11 Cortar 
1 

Acetato de celulosa 1,5mm 

POT. 

20 í 
VEL. 

1,5 

PPI/HZ PASADAS ASIS.AIRE 

1000 Hz 
1 

on 
1 

OFFSET-Z 

0,00 1 

CORRECCIÓN 

10 

Boquilla: Pequeña 

Es un material que genera bastante residuo, por lo que, si vamos a trabajarlo es importante disponer de un buen sistema de aspiración. 

COLOR PROCESO 

11 Cortar 
1 

ADA 0,8 mm (Rowmark) 

POT. 

100 r 

VEL. 

1,0 

PPI/HZ 

1000 Hz 1 

PASADAS ASIS.AIRE 

on 

Se trata de un material sólido que se usa para corte, se puede grabar pero solo con el objeto de darle relieve. 

COLOR PROCESO 

11 Cortar 
1 

POT. 

25 r 

VEL. PPI/HZ 

3,0 1000 Hz 1 

PASADAS 

2 
1 

ASIS.AIRE 

off 

1 

1 

OFFSET-Z 

0,00 

OFFSET-Z 

0,00 

1 

1 

CORRECCIÓN 

10 

CORRECCIÓN 

10 
































































